
 

 

 

 

 

 

 

Bulletin pour ingénieurs en soudage – Automne 2022 

 

bƻǳǎ ǎƻƳƳŜǎ ƘŜǳǊŜǳȄ ŘŜ Ǿƻǳǎ ǇǊŞǎŜƴǘŜǊ ƭΩŞŘƛǘƛƻƴ ŀǳǘƻƳƴŜ нлнн Řǳ ōǳƭƭŜǘƛƴ ǇƻǳǊ ƭŜǎ ƛƴƎŞƴƛŜǳǊǎ Ŝƴ 

soudage. Dans cette édition, vous trouverez les dernières nouvelles sur les procédures CWB et le service 

ŘŜ ŎŜǊǘƛŦƛŎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ǇǊƻŘǳƛǘǎ ŘΩŀǇǇƻǊǘ Ŝƴ ǎƻǳŘŀƎŜ Ŝǘ ŘŜǎ ƛƴŦƻǊƳŀǘƛƻƴǎ ǎǳǊ ƭŜ ŦƻǊǳƳ Ł ǾŜƴƛǊΦ 

Vous trouverez dans cette édition: 

 Le soudage des poutrelles ajourées 

 Les modes opératoires de soudage en mode pulsé 

 [Ωǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ des gaz de protection avec nom commercial exclusif  

 

Rétrospective sur les opérations du département Procédures et 



 

À la fin de l'exercice 2022, il y avait un total de 2 461 



Dans le cadre des essais de qualification du mode opératoire, les dimensions suivantes doivent être 

mesurées et rapportées sur le rapport de qualification de mode opératoire des soudage (RQMOS) en 

plus de toute autre information pertinente : 

 La gorge efficace de la soudre (E) 

 La face de la soudure (W) 

 La longueur de la soudure (L) 

[ΩŜƳǇƭŀŎŜƳŜƴǘ ŘŜǎ ŞŎƘŀƴǘƛƭƭƻƴǎ ǇƻǳǊ ƭΩŜȄŀƳŜƴ ƳŀŎǊƻƎǊŀǇƘƛǉǳŜ Ŝǎǘ ƳƻƴǘǊŞ sur les figures suivantes : 

 

  

 

Barre/Âme Continue Barre/Âme Non-Continue  
 

Lors de la réalisation des essais de qualification des modes opératoires de soudage pour la qualification 



 Le temps de la pulsation ou du pic de courant ainsi que le temps du courant de fond 

 La fréquence 
 
Le changement de la marque ou du modèle de la source de courant, ou du programme ǇǳƭǎŞ ƴΩŜǎǘ Ǉŀǎ 
considéré comme des variables essentielles dans les normes CSA W47.1, W47.2, ou W186. Cependant, la 
tŃŎƘŜ ŘΩŞǘŀōƭƛǊ ŘŜǎ Şquivalences entre les différentes machines et ou programmes incombe Ł ƭΩƛƴƎŞƴƛŜǳǊ 
de soudage. À date aucune équivalence ƴΩŀ pu être établie entre des procédés pulsés 
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pour être utilisées avec des mélanges argon-O2-CO2, à condition que les limites, liées ƭΩƻȄȅƎŝƴŜ ŞǉǳƛǾŀƭŜƴǘ 

(OE), ǎǘƛǇǳƭŞŜǎ Ł ƭΩŀǊǘƛŎƭŜ тΦо ǎƻƛŜƴǘ ǊŜǎǇŜŎǘŞŜǎ. Si le mélange de gaz désigné par un nom commercial 

exclusif ne rencontre pas les exigences ŘŜ ƭΩƻȄȅƎŝƴŜ ŞǉǳƛǾŀƭŜƴǘ όh9ύ de la norme CSA W48, la combinaison 

fil/électrode et mélange de gaz désigné par un nom commercial exclusif doit être certifiée 

indépendamment.  La certification des combinaisons fil/électrode et gaz de protection peut être vérifiée 

en visitant le site web du CWB. 
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