Bulletin pour ingénieurs en soudage — Automne 2022
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soudage. Dans cette édition, vous trouverez les dernieres nouvelles sur les procédures CWB et le service
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Vous trouverez dans cette édition:

e Le soudage des poutrelles ajourées
e Les modes opératoires de soudage en mode pulsé
o [MziitiEl-ii2y des gaz de protection avec nom commercial exclusif

Rétrospective sur les opérations du département Procédures et



A la fin de I'exercice 2022, il y avait un total de 2 461



Dans le cadre des essais de qualification du mode opératoire, les dimensions suivantes doivent étre
mesurées et rapportées sur le rapport de qualification de mode opératoire des soudage (RQMOS) en
plus de toute autre information pertinente :

e Lagorge efficace de la soudre (E)
e Laface de lasoudure (W)
e Lalongueur de la soudure (L)
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Barre/Ame Continue Barre/Ame Non-Continue

Lors de la réalisation des essais de qualification des modes opératoires de soudage pour la qualification



e Le temps de la pulsation ou du pic de courant ainsi que le temps du courant de fond
e lafréquence

Le changement de la marque ou du modéle de la source de courant, ou du programme LiiztaS yaSai Ll
considéré comme des variables essentielles dans les normes CSA W47.1, W47.2, ou W186. Cependant, la
tNOKS RISiil-6tl RS& Squivalences entre les différentes machines et ou programmes incombe . flly3SyiSal
de soudage. A date aucune équivalence Yll- pu étre établie entre des procédés pulsés
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pour étre utilisées avec des mélanges argon-0,-CO;, & condition que les limites, liées f12E838y3 SljdidI-tSyl
(OE), alilliztSSa £ fMIGI0ES oo a21SyA 1SALIS00SSA. Si le mélange de gaz désigné par un nom commercial
exclusif ne rencontre pas les exigences RS f12E838yS Slji@1-Syti 6h90 de la norme CSA W48, la combinaison
fil/électrode et mélange de gaz désigné par un nom commercial exclusif doit étre certifiée
indépendamment. La certification des combinaisons fil/électrode et gaz de protection peut étre vérifiée
en visitant le site web du CWB.
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